POHLED NA FASADU M 1:50 DETAIL REKONSTRUKCE OBVODOVEHO PLASTE S OKNY NAWC M 1:5

Fasada je feSena 2x stejného provedeni
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—  TVRZENE SKLO
\ —  TEPELNA IZOLACE
—  OCELOVA KONSTRUKCE Z JAKLU 90/40/3
—  AZBESTOCEMENTOVA DESKA CEMBALIT

NOVA SKLADBA ZATEPLENI PARAPETNI | NADOKENNIi CASTI

— TRAPEZOVY PLECH TR 18

— PLECH. POZINK. ROST

—  VZDUCH. MEZERA MIN. 20MM

— PAROPROPUSTNA FOLIE ( NAPR. DEKTEN PRO)

L TEPELNA IZOLACE 80MM PREDSAZENA

| TEPELNA IZOLACE 80MM MEZI PROFILY

L OCISTENA A NATRENA OCELOVA KONSTRUKCE Z JAKLU 90/40/3
| AZBESTOCEMENTOVA DESKA CEMBALIT OPATRENAENKAPSULACNIM NASTRIKEM
| PAROTESNA FOLIE ( NAPR. DEKFOL)

| TEPELNA IZOLACE 40MM

L PLECHOVY ROST + KOTEVNi DESKA PRO UCHYCENIi OTOP. TELESA

L SADROKARTONOVA DESKA TL 12,5MM
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Technologie provadéni rekonstrukce obvodového plasté "Boletického panelu”:

Rozebirani bude provedeno z vnéjSi strany. Po mechanické demontazi krycich Al list bude vynata vypln, tj.
nejcastéji tabule tvrzeného skla a dale stavajici tepelna izolace az na desky obsahujici azbestova vlakna. Bude
provedena kontrola celé ocelové konstrukce Boletického panelu.

Z interiérové strany rovnéz zUstanou odhaleny desky obsahujici azbestova vlakna. Zakazano je vrtat, fezat ¢i
jinak poskozovat stavajici azbestocementovy deskovy material.

U téchto desek se z interiérové i exteriérové strany provede tzv. enkapsulace.

Enkapsulace je proces, pfi kterém dochazi k obaleni respirabilnich vlaken specialnim smacivym pfipravkem,
ktery zabraruje jejich dalSimu uvolfiovani a zaroven tato vlakna zapouzdfi.

PFipravek se bude nanaset nastfikem nizkotlakym stfikacim zafizenim HVLP - High Volume Low Pressure
(vysoky objem pfi nizkém tlaku do 0,7 bar) z dlivodu eliminace rozviteni prachll a snizeni ztrat enkapsula¢niho
materialu. Na takto pfipraveny podklad budou aplikovany vrstvy skladby z interiérové a exteriérové strany.
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FOTO JIZNI FASADY - PAS OKEN NA WC - BOLETICKY PANEL
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VYKRES MERITKO PROFESE C.VYKR.

DETAIL OBVOD. PLASTE 1.ETAPA o STAVEBNI D1.1.9




	D1.1.9 DETAIL OBVOD. PLÁŠTĚ 1.ETAPA

