rSAN OL, spol. s r. o., Blanicka 6, 772 00 Olomouc IC: 47678500

PROTOKOL
O PROVEDENI MIKROPILOT
Zakazka - Ceska Tiebova, Mala scéna - provedeni mikropilot
Objednatel Mzsto Ceska Tiebova
Malé nameésti 78

560 02 Ceska T¥ebova
Zhotovitel SANOL, spol. sr.0.

Blanicka 388/6,

772 00 Olomouc

Udaje o mikropilotich

Primér vrtu 150 mm
Délka mikropilot :  4,0m
Pouzita souprava: SOILMEK S 103 na pasovém podvozku

Vrtny néstroj : ponorné kladivo, jadrovka

Uklon vrtti Sikmé, vrtané pies zaklad

Druh vyztuZe : ocelova trubka beze§va

Rozmér trubky : 73/6mm

Ochrana proti korozi: cementovy gel

Zdroj vzduchu : kompresor Atlas Copco XATS 156DD.

Beton mikropilot

Druh cementu : vysokopecni cement CEM III/A 32,5R

Uprava inj. smési:  aktivace

Oblivka : cementové mléko

InjektaZ vysokotlakd: kofenova ¢ast proinjektovana vysokym tlakem (do 4MPa) cca24 hod. od
zaliti cementovym mlékem

Rozsah: odvrtano 12ks mikropilot o délce 4,0m, celkem 48m.

Podrobné udaje o mikropilotach:

VSechny mikropiloty byly vrtany Sikmo pies zéklad do podloZi. V mist& priichodu zakladem
byla na trubku mikropiloty pfivafena spirla z dratu R8. Trubky byly oblity aktivovanym
cementovym mlékem. Po 24 hodinach byla provedena injektaZ kofenové &ésti vysokym
tlakem. Spotfeba cementu na oblivku cca 601/pil., spotieba na injektaZ cca 501/pil.

Geologicky profil byl u vSech pilot zhruba stejny. Zaklad zasahuje do hl. cca 1,2m, niZe jsou
jilovité hliny hnédé, od 3m mnédosedé. V misté mikopilot 1 az 4 je zemina vlhéi.. Podzemni
voda navrtana nebyla.

V Olomouci 21. 10. 2013 Ing. Vladimir Horak V%
é SANOL, spol.sr.
Blanickd 388/6
——_—JJ’ 77200 0LOMOUC

IC: 476 78 500, DIC: (247678500
S AN O L 15 /fax; 585 226 554 (1)
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ZAPIS

O ODEVZDANI A PREVZETI DOKONCENE DODAVKY

1. Stavba: Ceska Tiebovi, Mald scéna — statické zajisténi pristavby

2. Objednatel: Msto Ceska Tiebovi
Staré namesti 78
560 13 Ceska Tiebova

3. Zhotovitel: SANOL, spol. s r.o.
Blanicka 388/6,
772 00 Olomouc

4. Termin realizace:

Ukonceni : 6.11. 2013

5. Technicky popis: provedeni lanovych kotev (lan) ve titovych st€nach piistavby.
Byla pouzita lana MONOSTRAND Lp 12,5mm v PE obalu. Lana jsou vedena voln¢
pod stropem uvnit pfistavku a kotvena pomoci ocelovych roznéSecich ploten kotvami
PAUL. Vnitini konec lana na krat$i stén€ je vlepen do vrtu, oba vnéjsi konce jsou
kotveny do ploten ve fasadg€. Lana byla napnuta na tah 40kN

6. Zhodnoceni jakosti provedenych praci,vady : prace byly provedeny odborné,
bez zjevnych vad a nedodélkt

7. Zaruka : 48 mé&sica

Zh @Fite\l timto preddvd a objednatel prebird dokoncené dilo.

27

...........................................................

za zhotovitele /preddvajici/

‘Q\ SANOL, spol. sr.0.
. -=—I_J Blanickd 388/6
5 T 5 ' 77200 OLOMOUC

V Ceské Trebové 6. 11. 2013 I€: 476 78 500, DIC: (247678500

S AN OL 1 /fox: 585 226 554 )
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TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Constructions Prague

Akreditovana zkugebni laboratof, Autorizovana osoba, Certifikacni organ, Inspekéni organ
Accredited Test Laboratory, Authorised Body, Certification Body, Inspection Body

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ ¢&. 28/1999
Pobocka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni nékterych
zakondl, ve znéni zakona &. 71/2000 Sb., a § 2 a 3 nafizeni vlady &. 178/1997 Sb., ve znéni nafizeni viady
&. 81/1999 Sbirky zakont Ceskeé republiky

CERTIFIKAT

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

[ & or-10858 |

na vyrobek:

Sedmidratové pramence s nizkou relaxaci pro predpinaci vyztuz
typ / varianta: Fe 7S 1770 (St 1570/1770) @ 12,5mm (1/2); @ 12,9mm (1/2%);
@ 15,3mm (6/10); @ 15,5mm (6/10%); @ 15,7mm (6/10")
Fe 7S 1860 (St 1670/1860) @ 12,5mm (1/2"); @ 12,9mm (1/2%);
@ 15,3mm (6/10); @ 15,5mm (6/10%); @ 15,7mm (6/10%)

zadateli:

DWK Drahtwerk Kéln GmbH

IC:

adresa: SchanzenstraBe 40, D-51063 Kéin, SRN
vyrobna: DWK Drahtwerk Kéin GmbH

IC:

adresa: SchanzenstraBe 40, D-51063 Kéin, SRN

Autorizovana osoba 204 timto certifikatem osvédéuje Udaje o technickych viastnostech vyrobku, jejich
drovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim uvedenym v pfiloze €. 1
nafizeni viady &. 178/1997 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 81/1999 Sb.

Osvédgen je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Potet stran stavebniho technického osvédceni veetné strany tituini: 4
Zpracovatel tohoto certifikatu:

Ing. Karel Vérba

vedouci posuzovatel

Platnost osvéd¢eni do: 31. bfezna 2004
Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:
Razitko autorizované osoby 204 /

Ing. Olivier Castka
zastupce vedouciho autorizované osoby

Ostrava, 27. bfezna 2001

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak nez
cele.

N _J




saarstah| (5
» DRAMTWERK KOLN 16.01.12
Priifprotokoll
Auftrags_Nr : 0 Art und Bezeichnung : 12,50mm
Charge_NR . 782684 Prifer . Jelen
Ergebnistabelle:
Coil_A| Coil_E|Dim [So Fmax Rp 0.01{Fp0.1|Rp0.1|Fp 0.2 |Rp0.2|Emed |F bei 1%|Ag
mm mm? |kN MPa MPa kN {MPa [kN MPa |GPa |kN %

3013 |3014 [12,36 92,98 (1766 [1899 [1471 |157,3[1692 [161,2 [1733 [1935 [159,2 |46

Agt At Gradh. | Schlagt.
% % mm/m | mm

56 |61 |5 | 2086
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) saarstahl DRAHTWERK KOLN

Gruppe

Abnahmepriifzeugnis / Inspection certificate
EN 10204 3.1

Customer :SANOL, S.R.O.
: BLANICKA 388/6
:CZ-772 QO OLOMOUC
Qur Order No. : 126327
Your Order No. : D.D. 26.07.2012
Product : 7 = Wire Strand for the Prestressing of Concrete ( PE-Ummantelt A-Cor 2 }
Spec. No. : CERTIFIKAT c¢. 070-031621 /2006
Steel Area : 93,0 mm?
Dimension : (1250 mm@  No.ofUnits: 1 Net-Weight: 1377 _Kg

Chem. Composition ( accord. fo the mill sheet )
Heat - No.: % C % Si % Mn % P %S % Cr
782684 0,81 0,18 0,79 0,006 0,009 0,15

Dim.: Breaking- | Tensile Proof Elongation |Modulus of { Straight-| Pitch | weight
Load Strength Load L=500mm | Elasticly | ness | length pro
Ap Fpu Fpo2 Agt Ep m
Coil- No.: mm? kN N/min? kN N/mm? % KN/mm? mm mm
© min.: 91,14 173,0 1860 1544 | 1660 35 ca. 150 | 711,8
max.: 96,72 195,0 25 225 | 755,4

3013 92,88 1766 1899 161,1 1733 56 193,5 5 206 726,17

n=_ 1 1 1 1 1 1 1 _ 1 1 1
xq= 92,98 176,60 1899,33 161,13 1 733,0 560 193,50 5,00 206,0 726,17
s=

min. ;
max. :

9298  176,6 1899 1611 1733 5,6 193,5 5 206 726,17
9298 1766 1899 1611 1733 56 193,5 5 206 72617

Other Prescipfion : RELAXATION SEHR NIEDRIG. Cl. 2

Beraich Quelithit

Kéln, 27.08.2012 Ko, F. &%

Abnahmebeayfragter
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TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBN| PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Constructions Prague

Akreditovana zkusebni laboratof, Autorizované osoba, Certifikaéni orgén, Inspekéni organ

Accreditet "[est Laborato%, Authorised Body, Certification Body, Inspection Bod
Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ €. 28/1999

Pobocka 0900 — Technicko inzenyrské sluzby

vydava
podle ustanoveni § 10 zakona €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni
nékterych zakont a § 5 nafizeni viady €. 178/1997 Sb. ve znéni nafizeni viady ¢. 81/1999 Sbirky zakonU

CERTIFIKAT

L & 09-2344 ]

na vyrobek:

KOTEVNI CELISTI PAUL
528-¢29-530 v provedeni N a V 5/16"-3/8"-1/2"-0,6"-0,62"

Zadateli:

Miroslav Spudil - S*OLO

inZenyrska a obchodni ¢innost

ICO: 63317311

adresa: 772 00 Olomouc, Kollarovo nam. 4

vyrobce: PAUL, Maschinenfabrik GmbH

adresa: D-88525, Durmentingen, Bahnhofstrasse 4, BRD

Autorizovana osoba 204 timto certifikatem osvédcuje, ze:

e u vzorku pfedmétného vyrobku zjistila shodu jeho vlastnosti se zakladnimi poZadavky
nafizeni vlady €. 178/1997 Sb. ve znéni nafizeni vlady ¢. 81/1999 Sb. konkretizovanymi
CSN P 742871 Systémy dodateéného predpinani, obecné pozadavky a zkouSeni
4.4 Kotveni

o systém jakosti vyrobce (z hiediska vyrobni kontroly) odpovida technické dokumentaci a
zabezpecCuje, aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly technicke specifikaci;

Tento certifikat je vydan na zakladé protokolu o certifikaci vyrobku ¢. 09-2343 ze dne
14. prosince 1999 vydaného TZUS Praha, s. p. - pobo¢kou 09 - Praha, ktery se predava
Zadateli. Protokol obsahuje zavéry zjistovani a podminky platnosti certifikatu.

Certifikat se vydava pro ucely vydani prohlaseni zadatele o shodé vyrobku s vySe uyedenyymi
technicky mi pfedpisy.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Razitko autorizované osoby 204

Praha,14. prosince 1999

Ing. Jifi Studnicka

zastupce vedouciho autorizované osoby 204

)
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