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1 TECHNICKY POPIS A FUNKCE KREMACNIHO ZARIZENI

1.1 Kremacni pec

Hlavni Casti pece je spalovaci komora, ve které se, poloZzena na nistéj,
fizené a za definovanych pomérd zpopelfuje rakev s ostatky. Do spalovaci
komory je bo¢nimi a hornimi tryskami ve vyzdivce vhanén primarni vzduch. Plynné
zplodiny procesu jsou prevadény do dopalovacich komor, kde za pFitomnosti
fizeného mnozstvi sekundarniho a terciarniho vzduchu probiha dopalovani
spalitelnych latek pfi dostatecné vysoké teploté za soucCasné kontroly slozeni
atmosféry kyslikovou sondou. Obsah kysliku je udrZzovan na urovni, potfebné pro
dokonalé spalovani. Spaliny se v labyrintu dopalovaci komory a tahovych cest zdrzi
vice nez 2 s. Za tuto dobu se pred vstupem do komina zbavi pachnoucich slozek,
koufe a Skodlivin.

Hofak spalovaci komory (hlavni hofak) je provozovan vétSinou jen pfi
zahfivani pece na provozni teplotu a na konci kazdého kremacniho cyklu. Pro
dokonalé spaleni organickych slozek v odchazejicich plynech z kremacni pece slouzi
dopalovaci hofak, ktery udrzuje minimalni teplotu v dopalovaci komofe 850 °C.

V blizkosti obsluzné strany pece je umistén elektrorozvadé¢ s panelem
fidiciho pocitaCe pece. Pocitac je specielné konstruovan pro ucely zpopelfhiovani a je
pokraCovanim predchozich Fidicich systému. V8echny dulezité provozni veli€iny jsou
timto pocitatem bé&hem zpopelfiovaciho procesu programové regulovany. Panel
pocCitaCe je prfehledné uspofadan pro snadné sledovani jednotlivych hodnot. Zafizeni
umozniuje pracovat s rlznymi programy pro rlzné tézka téla (kontrolu hmotnosti
rakve pfed zavezenim do pece obsluha provede pomoci zafizeni, které je
nainstalovano na zavazecim voze). Kontakt s pocitaem je pfimy.

Regulacni systém pece umoziuje v pfipadé potieby kdykoli pfrejit
z automatického fizeni na Ffizeni ruéni a naopak, v principu vSak kremacni pec
pracuje v automatickém rezimu dle nastavenych parametru.

Zavezeni rakve do pece je mozné pouze tehdy, jsou-li splnény vSechny
bezpeénostni a technické parametry pro zavazeni (teplota v hlavni a dopalovaci
komore, tah v peci, funkce hofaku atd.). Ridici pogitac zkontroluje vSechny potiebné
parametry a da pokyn operatorovi, ktery provede zavezeni rakve do pece. Uzavienim
zavazecich vrat zacina automaticky fizeny pribéh kremace. DalSi otevieni
zavazecich vrat pece je az do ukonceni kremace blokovano.

Vrata pece a regulaéni organy v odtazich je mozno v pfipadé preruseni
dodavky elektfiny z vefejné sité rovnéz ovladat rucné.

Pro vyrobu jednotlivych ¢asti kremacéni pece je pouzito vyhradné materiald,
které odpovidaji platnym hygienickym pfedpisim (bez obsahu zdravi Skodlivych
latek, napf. asbestu.). Nosna ocelova konstrukce je vyrobena z oceli standardni
jakosti, Casti vice tepelné namahané z oceli nerezové. Pro vyzdivku je pouzito
kvalitnich, v pfrevazné vétSiné ceskych, palenych i nepalenych materiald
zarovzdornych a izolaCnich. V maximalni mozné mife je pouzito normalizovanych
tvarll. Pro vyzdivku nistéje, na jejiz trvanlivost jsou kladeny nejvy$Si naroky z davodu
opakovaného namahani mechanickymi i chemickymi vlivy v prubé&éhu kremaci, je
pouzito specialnich tvarovek. Kapotaz pece je vyrobena z nerezového plechu se
vzorem.



Z hlediska provozniho i bezpecénostniho stac¢i na obsluhu dvou
kremacnich linek béhem smény jediny pracovnik obsluhy.

1.2 Zavazeci zarizeni

Ke kremacnim pecim na jedné vySkové urovni bude dodan zavazeci stroj,
ktery pojizdi po kolejich, ¢Cimz je zaruCeno pfesné ukladani rakvi do Zzarovisté.
Vidlice zavazeciho stroje je v klidovém stavu zasunuta v podlaze, coz umoznuje v
zavazecim prostoru spalovny pohodiné manipulovat s rakvi, umisténou na
transportnim voziku, a jeji snadné ukladani na zavazeci stroj. Svisly pohyb zavazeci
vidlice zajiStuje zabudovana elektrohydraulicka jednotka. Vrata pece se ovladaji z
panelu zavazeciho stroje. Spojeni stroje s Fidicim systémem pece zajiStuje kabel,
prochazejici zakladem. Soucasti dodavky je kolejisté, které se montuje do vybrani v
zakladu.

Podlaha mezi kolejnicemi se pokryva stejnym materialem jako okolni podlaha
zavazeci mistnosti (dodavka zakaznika).

Pro veSkerou manipulaci s rakvi v€etné zavazeni rakve do pece je potieba
pouze jedna osoba (obsluha pece). Manipulace s rakvi je snadna bez ohledu na
hmotnost rakve. Zavazeci zafizeni rovnéz umoziuje snadné zavazeni rakvi vSech
typu a provedeni (s nozkamiibez nozek) podle Ceskych izahrani¢nich norem.

1.3 Stroj na upravu popela s odsavanim

Stroj na upravu popela (kremulator) je vybaven odsavacim zafizenim.
Odsavani pracuje automaticky v souladu s pracovnim cyklem kremulatoru, ulehcuje
udrzovani Cistoty uvnitf zafizeni a zajistuje vysoky standard hygieny obsluhy.

Zarizeni pracuje na principu kulového mlyna, z kterého upraveny popel pada
pfimo do urny, umisténé uvnitf. Kovové pfedméty zustavaji v popelniku, ktery je
soucasné mleci nadobou stroje. Zafizeni je umisténo ve zvukové izolované plechové
dvoijité skFini.

Kremulator odpovida pozadavkim hygieny, etiky a ochrany zdravi pfi praci obsluhy,
nebot obsluha v zadné fazi zpracovani popela nepfichazi do pfimého kontaktu
s popelem zesnulého.

1.4 Ridici systém kremaéni linky

Na dvefich rozvadéce je umisténa dotykova obrazovka fidiciho systému pece
s dalkovou spravou pres internet.

VSechny provozni veliiny (napf. podtlak v peci, teploty, obsah kysliku ve
spalinach) jsou timto pocitacem béhem zpopelhovaciho procesu programoveé
regulovany. Obrazovka pocitae je prfehledné uspofadana pro snadné sledovani
jednotlivych hodnot. Zafizeni umozfiuje pracovat s rlznymi programy pro rGzné
tézka téla. Kontakt s pocitatem je pfimy, ale je mozné i dalkové ovladani
prostfednictvim spojeni pfes internet. Dalkova sprava umoziuje provadét korekéni
zasahy do fidiciho systému pece bez nutnosti pfitomnosti servisniho technika u
zakaznika.

Regulacni systém umoznuje v pfipadé potfeby kdykoli prejit z automatického
fizeni na fizeni ruéni a naopak.

PocitaC je vybaven pamétovou jednotkou pro sbér provoznich dat, jejiz
kapacita umoznuje prabéznou archivaci pribéhu vSech méfenych veli€in a poloh
aké&nich ¢lend po dobu cca 1 roku s automatickou aktualizaci.
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Hodnoty uloZzené do paméti systému je mozno vyvolavat a interpretovat
v pfehledné podobé.

Ma-li zakaznik odpovidajici technické vybaveni, je mozno udaje z paméti
pocCitaCe pravidelné ukladat v externim pocitaCi nebo na externi disk a dlouhodobé
je archivovat. Za uc€elem pfipadnych servisnich zasahU, uprav parametri na dalku
atd. pomoci internetu zékaznik musi zajistit trvalé pfipojeni k internetu s pevnou IP
adresou (viz pfiloha €. 1 této TZ), kabel pro pfenos dat je tfeba pfivést do rozvadéce
v levé zadni Casti pece, ze strany obsluhy (zajistuje zakaznik na své naklady).




2 ZAKLADNI TECHNICKE CHARAKTERISTIKY KREMACNIHO
ZARIZENI

2.1 Kremacni pec

Kremacni pec : pofadoveé €. 2

Typ pece : monoblok

Provedeni ; Jednouroviové — s hornim odtahem spalin
Sitka spalovaci komory : 1020 mm (Sitka zavazeciho otvoru)

VysSka spalovaci komory : 1087 mm (vyS8ka zavazeciho otvoru)

Optimalni pracovni teplota

v hl. spalovaci komore : 750 — 950 °C
Max. pfipustna teplota

v dopalovaci komore : cca 1000 °C
Maximalni pfipustna

pracovni teplota : 1100 °C
Délka cyklu kremace : cca 60-80 min

7 zpopelnéni za sménu
Mozny vykon jedné pece

pfi rezimu
5 x 8 h/tyden : cca 1750 zpopelnéni/rok
5 x 16 h/tyden : cca 3 500 zpopelnéni/rok
pfi nepfetrZitém provozu
5 x 24 h/tyden : cca 5000 zpopelnéni/rok
Palivo: druh : zemni plyn
tlak plynu pfed peci : 8 — 10 kPa
vyhfevnost : 33,5 MJ/m3,
Topny systém : 2 ks automatickych horaku
Maximalni pfikon horaku : hlavniho: 300 kW
dopalovaciho: 300 kw
Maximalni tepelny vykon pece : instalovany: 600 kW,

tj. 65 m3,/ h zemniho plynu
Elektr. energie:

pouzita napétova soustava X TN-S 3/N/PE AC, 400/230 V, 50Hz
Instalovany elektricky pfikon pece: 12 kW

Ventilatory : 2 radialni ventilatory pro 1

Hmotnost 1 pece : cca 16 000 kg
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Rizeni spalovaciho procesu : 1) automatické - pocita€ pece

2) ruéni ovladani (v praxi se pouziva vyjimecné)
Max. pfipustné rozméry rakve Sitka 960 mm

vySka 810 mm

delka 2 300 mm
EKOLOGICKA KRITERIA:

Kremacni zarizeni musi splnovat z hlediska emisi do atmosféry prFisné
hygienické predpisy.

Maximalni koncentrace vybranych Skodlivin ve vypousténych spalinach nepiekroCi
nasledujici hodnoty (emise z komina) :

oxid uhelnaty - CO max. 100 mg/ m3, = 0,060 g/s
oxidy dusiku jako oxid dusiCity — NO2 max. 250 mg/ m3, = 0,110 g/s
organické latky, vyjadiené jako celkovy uhlik C max. 10 mg/ m3, = 0,006 g/s

Rozumi se v suchém plynu pfi normalnich podminkach pfi referencnim obsahu
kysliku 17% obj., bude spalovano télo o hmotnosti 70 kg v rakvi, vyrobené vyhradné
z dfevéného feziva.

2.2 Zavazeci zarizeni

Pocet kusu v souboru dodavky : 1ks

Typ : poloautomatické provedeni

Pouzita napétova soustava : TN-S 3/N/PE AC, 400/230 V, 50 Hz

Prikon zarizeni celkem ; 450 VA

El. kryti : IP 54

Vykon zvedaciho zafizeni : max. zatizeni 250 kg (kratkodobé do 300 kg)

max. Sirka rakve 960 mm

2.3 Stroj na upravu popela s odsavanim (kremulator)

Pocet kusl v souboru dodavky : 1 ks

Napétova soustava : TN-S 3/N/PE AC, 400/230 V, 50 Hz
Pfikon mleciho stroje : 250 VA

El kryti : IP 54

Pozn.: pro potrebu rozptylu zafizeni mize semlit popel opakované nékolikrat
na jemnéjsi frakce a rovnéz muze zpracovat popel od jinych peci.
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3 CELKOVA TECHNICKA KONCEPCE A TECHNICKY POPIS

Situa¢ni umisténi technologie kremacni linky je zobrazeno na vykrese C.
K1-1515. Tato technologie bude umisténa do stavajicich prostor spalovny.

Zavazeci Cast bude doplnéna o poloautomaticky zavazeci stroj s kolejistém.
Administrativni pracovisté obsluhy peci se doporu€uje umistit do blizkosti peci.

Zafizeni na zpracovani popela - kremulator je principialn€ mozno umistit ve
spalovné v blizkosti pece nebo v samostatné mistnosti (dle mistnich podminek a
pozadavku zakaznika).

Pro provoz ventilatorli technologie je nutno pfivést 0,9 m3/sec vzduchu o
teploté min. +10 °C pro kazdou linku.

Izolace kominu s oplechovanim Al plechem. Obezdéni komina a prekryti
spary na stfeSe budovy — je soucasti dodavky stavebni ¢asti.

Soucasti tohoto koordinacniho projektu technologie je navrh zakladi pro
kremacni technologii, ktery slouzi jako podklad pro mistni projektanty a dodavatele
stavby. V&asné zhotoveni zakladu dle projektu je povazovano za splnéni jedné Casti
stavebni pfipravenosti.

Zajisténi montazniho otvoru pro dopravu jednotlivych casti dodavky
technologie budovy (min. rozméry 2 500 mm S$itka, 2 700 mm vyska), dale stavebni
pfipravenost ve spalovné, zavazeci mistnosti a strojovné ventilatorq, tj. zaklady pro
technologii dle vykresu €. K1-1516 musi byt pfipraveny do pfijezdu kamionu
s dodavkou technologie a pfed zaCatkem montaznich praci.



4 SPECIFIKACE SOUBORU DODAVEK

4.1 Predmétem dodavky technologie jsou:

1ks monoblokova plynova kremacni pec

1ks nerezovy komin s izolaci a pokrytim Al plechem

1ks zavazeci zafrizeni s kolejistém

1ks stroj na upravu popela (kremulator) s odsavanim

1ks ventilator pece s rozvodem vzduchu

1ks ventilator ejektoru s rozvodem vzduchu

1 kompl. vnitini rozvod plynu kremacni technologie VvE. filtru a plynoméru

1 kompl. vnitini elektroCast kremacni technologie v¢€. Fidiciho systému
regulace tahu a zafizeni pro dalkovou spravu

1 kompl. vnéjSi elektrocast kremacni technologie

1 kompl. pracovni pomucky k peci

1 kompl. revizni kniha a navod pro obsluhu kremac¢niho zafizeni
(bude predano pfi uvadéni zafizeni do provozu)

1 kompl. servisni kniha pro dvoulety provoz kremacni linky

(bude predano pfi uvadéni zafizeni do provozu)

1 kompl. Nahradni dily - dle kontraktu

4.2 Predmétem dodavky technologie nejsou zejména:

Nosné a ztuzujici konstrukce pro kremacni technologii v€etné
zabetonovani kolejisté zavazeciho vozu.

Uprava podlahy pro koleji$té zavazeciho vozu.

Podlahova uprava poklopu kolejisté.

Rozvod el. energie — zajisténi hl. pfivodu el. pro napajeni kremacni
technologie, pfivod el. do hl. rozvadéce technologie, do rozvadécu
pece a ke kremulatoru.

Zajisténi moznosti dalkové komunikace s Fidicim systémem peci pres
internet — za timto ucelem je tfeba pfivést kabel Ethernet do rozvadéce
pece.

Zajisténi pfivodu vzduchu do spalovny pro ventilatory kremacni
technologie v objemu 1,8 m3,/ s pfi min. teploté +10 °C (celkem pro 2
linky).

Vzduchotechnika a vétrani v krematoriu.

Zajisténi privodu plynu k peci (regula¢ni plynova fada, rozvod plynu
k peci €. 2 v€etné odvzdusSnovacich potrubi).

Sanitarni technika v krematoriu.

Stavebni prace v souvislosti s dodavkou technologie véetné zajisténi
montazniho otvoru pro dopravu monobloki pece a dalSich soucasti
dodavky (minimalni rozméry otvoru jsou uvedeny v dokumentaci),
zajisténi a zpevnéni prijezdové cesty pro dopravu zafizeni, otvory ve
stropech a ve stfeSe budovy pro kominy.
Vodotésna uprava kolem kominu na stfeSe — obezdéni, prichody
stfechou.

Obecné zajisténi bezpecCnosti prace a ochrané zdravi pfi provadéni
praci u zakaznika v souvislosti s dodavkou technologie.
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- Zajisténi pracovnikll obsluhy s pozadovanou kvalifikaci (starSi 18 let,
osvédCeni o zpusobilosti obsluhovat primyslovou plynovou pec,
plynovy hofak).

- Pro sefizovani zafizeni a zkuSebni provoz zajisténi prfitomnosti obsluhy
peci na zasSkoleni, zajiSténi plynulého pfivodu energii (plyn, elektfina),
zajisténi rakvi a tél pro kremace.

5 SPECIALNIi POKYNY A UDAJE

5.1.

5.2.

Prostorové usporadani kremaéni technologie v krematoriu Ceska Trebova je
patrné z vykresu €. K1-1515.

Pro plyn:

Pro kremacéni technologii bude jako palivo pfiveden zemni plyn o vyhfevnosti
33,5 MJ/ m3n.

Maximalni spotfeba zemniho plynu jedné kremacni pece ¢ini 65 m3, /hod (pfi
provozu obou hofakl — napfiklad ohfev pece).

Spotieba paliva je velmi zavisla na rezimu provozu. Je tim mensi, ¢im vétsi je
poCet zpopelnéni, nasledujicich bezprostfedné za sebou bez odstavky a
nasledného ohfevu na provozni parametry.

Pozadovany tlak plynu pfed kazdou peci je 8 — 10 kPa a teplota plynu min.
+10 °C.

Kazda kremacni pec musi mit svllj samostatny pfivod plynu odbo¢nou vétvi
z hlavni plynové vétve. OdbocCka ke kazdé peci napojuje na plynovou fadu
hlavniho a dopalovaciho hofaku na pfislusné peci. Jmenovita svétlost potrubi
pro napojeni na pec je DN 50.

Plynové potrubi pfed peci dimenzovat tak, aby vytvofilo akumulaéni prostor
(zasobu plynu pro pfipad souasného startu obou horakl pece), t. j. svétlost
potrubi DN 80 — DN 100.

Hranice rozvodu plynu na peci je patrna na vykrese €. K2-0700 pfivod plynu
k peci €. 2.

Pfed napojenim potrubi na plynovy rozvod kazdé pece je zafazen do potrubi
manometr o rozsahu 0-16 kPa, plynomér s filtrem (pouze pro technologické
ucely, orientacni méfeni spotfeby pro nastaveni horakul), uzaviraci kohout a
odvzdusnovaci potrubi s odbé&rem pro kontrolu vzorku.

Uredni plynomér pro méreni spotfeby plynu dle mistnich predpist zaijistuje
zakaznik na své naklady.
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5.3 Pro vzduchotechniku:

5.4

Na funkci vzduchotechniky nejsou kladeny zvlastni pozadavky. Prostfedi
kolem kremacnich peci je normalni, nevybusné, prosté prachu.

Pokud nepfedepisuji mistni pfedpisy specialni pozadavky, doporuCujeme
vymeénu vzduchu ve spalovné 1 x za hodinu.

Pro ventilatory kazdé kremacni linky je nutné zajistit staly pfivod vzduchu 0,9

m3n/s (p=1,2 kg/m3) s teplotou min.+ 10 °C (0,4 m3w/s vzduchu pro ventilator
pece a 0,5 m3/s vzduchu pro ventilator ejektoru). Pro 2 kremacni linky je tedy
tfeba staly pfivod vzduchu 1,8 m3n/s.

Doporucuje se fidit pfivod technologického vzduchu do spalovny v zavislosti
na poctu peci v provozu (vzduchotechnické Zaluzie, otevirajici se podle
aktualniho poctu peci v provozu, pro kazdou pec otvor ve sténé budovy
minimalné o velikosti 0,5 — 1,0 m?).

Pfivod technologického vzduchu do kazdé pece a kejektorim je feSen
potrubim od ventilatord umisténych v suterénu

Pro elektrorozvody:

Schématicky nakres kabelovych rozvodl pro kremacni technologii, které jsou
dodavkou stavby je patrny zvykresu ¢&. K2-0767 ,Elektrotrasy pro
technologii®.

Pouzita napétova soustava dle evropskych norem: TN-S 3/N/PE AC, 400/230
V, 50 Hz. Pro kremaéni technologii je nutno pfisné dodrzovat napéti v rozmezi
+ 6%, -10% od nominalni hodnoty.

Privod el. do pece:

Kremacni pec musi mit svlj samostatny pfivod el. energie. Instalovany prikon
jedné pece je 12 kW.

Pro napajeni pece je nutno z rozvadéce do el. rozvadéte AW1 v peci privést
samostatny napéjeci kabel typu NYM-J 5x6 mm? a ochranny vodi¢ W1 typu
CYA 10mm?. Je tfeba postupovat takto:

1) Do rozvadéce technologie bude doplnén: 1x hlavni jisti¢ pece typu 3C/32A
¢i jiny vhodny typ jisticich prvkd + 1x jisti€ 3C/16A (napajeni zasuvky XS1
kremulatoru).

2) Vodi¢ pospojovani W1 - CYA 10 mm? vést z rozvadéce technologie do
rozvadéCe AW1 v peci.

3) Kabely vést v samostatnych chranicich trubkach (listach). Kabely pfivést

do levého zadniho rohu pece a zde ukoncit s délkovou rezervou 1,5 m (budou
vyvedeny do rozvadéce AW1 v peci).
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5.5

Komunikacni kabel internetu WSS55 je nutno vést v samostatné chranici trubce
(listé) ulozené mimo trasu silovych kabelQ!

Uzemnéni kremacni technologie napojit na soustavu centralniho
uzemnéni objektu. Na tuto soustavu je treba pripojit kovové soucasti
peci a komind.

Pro zajisténi bezporuchového provozu kremaéni technologie je nutno
zridit na objektu krematoria ochranu proti atmosférickému prepéti —
uderu blesku.

Privod elektrického proudu k zavazecim vozim je feSen v ramci kremacni
technologie, a proto samostatny pfivod elektfiny k zavazecimu vozu neni
potfeba zfizovat.

Pro pfipojeni kremulatoru bude pfiveden do blizkosti kremulatoru z rozvadéce
technologie napajeci kabel WL27 typ NYM-J 5Cx2,5 mm?, ji§tény v rozvadédi
technologie tfifazovym jistiCem 3C/16 A. Tento vyvod bude ukoncen tfifazovou
5- ti kolikovou zasuvkou XS1 typu ZS/16A. Zasuvku je nutno instalovat na
sténu mistnosti, kde bude kremulator umistén, ve vzdalenosti do 1 m od
kremulatoru.

Pro elektrorozvody obecné:

Upozorfiujeme nato, Ze cela technologie pocita s umélym odtahem spalin
z pece pomoci ejektoru. Z tohoto dlvodu je pfi provozu peci nutno zajistit
nepretrzity pfivod el. energie. Jinak v pfipadé ztraty pfivodu el. energie (napf.
po zavezeni rakve do pece) muze dojit vlivem ztraty tahu v peci k Uniku koure
Z pece.

Pro potfeby servisu a udrzby technologického zafizeni dodavatel technologie
pozaduje instalovat v kazdé mistnosti dostateCny pocet (minimalné 1x u kazdé
pece) zasuvek 230V AC a minimalné 1x 3 fazovou zasuvku 400V/16A (dle
mistnich podminek je mozno vyuZzit zasuvku kremulatoru).

Pro osvétleni spalovny bude zajisténo dostateCné osvétleni pfedevsim pfed a
za pecemi.

Kremaéni linka musi byt dlouhodobé pod napétim, protoze po ukonceni
spalovani se pec automaticky ochlazuje. Je rovnéZz mozno automaticky
naprogramovat spusténi (ohfev) pece. To znamena, ze pfi pfichodu obsluhy
pece - operatora do prace bude pec vyhfata a pfipravena k zavazeni.
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5.6

5.7

5.8

Dalkové spojeni s Fidicim systémem pece (peci):

(Viz také vykres €. K2-0767 Elektro trasy pro technologii ).

1) Kabel WS55 Industrial Ethernet ETH1 STP pro napojeni na fidici systém
pece. Kabel vyvést v pravé zadni Casti pece, ze sméru zavazeni, 3 m nad
uroven podlahy. Trvaly pfistup na internet zajiStuje zakaznik.

2) Pro dalkovou spravu pece staci pouze 1 linka.

Poznamky k nosnym konstrukcim pro technologii a stavebni ¢ast obecné :

Nosné a ztuzujici konstrukce pro instalaci kremacni linky budou provedeny
v souladu s dokumentaci stavebné konstrukéniho feseni*

Pro dopravu monobloku kremacni pece a ostatnich ¢asti dodavky technologie
je do spalovny potfebné zhotovit montazni otvor s minimalnimi rozméry:
2,500 m Sifka x 2,700 m vySka. (Po dokonceni pfrepravy technologie je tfeba
montazni otvor zazdit, pfipadné vyuzit jako dvefe, okna atd.)

Po osazeni kolejisté zavazeciho vozt bude draha zabetonovana. Kolejisté
bude pfivafeno k zabetonovanym ,U“ profilim, aby nedoslo béhem betonovani
k jeho posunu. Na presnosti zabetonovani kolejisté zavisi pozdéjSi osova
presnost zajizdéni zavazeciho vozu do komory kremacni pece. Proto se
doporucuje ustaveni a zabetonovani kolejist' provadét v pritomnosti
specialisty.

V ramci stavebnich praci zakaznik provede dle vykresové dokumentace
pfripravné prace pro budovani kabelovych tras = prarazy podlahou spalovny
v€etné zabudovani kratkych kovovych ochrannych trubek kabell, sekani
drazek pro kabely ve zdivu apod.

Po osazeni celé technologie kremacni linky stavba provede celkovou upravu
podlahy ve spalovné okolo peci a podlahy v zavazeci mistnosti v€etné upravy
poklopl pojezdovych drah (ocelové konstrukce poklopu pojezd. drahy jsou
dodavkou technologie).

Kremulator se usazuje na vodorovnou podlahu mistnosti, zvlastni betonovy
zaklad neni tfeba budovat.

Ventilatory technologie se osazuji na vodorovnou podlahu mistnosti.

Izolace kominU:

Izolace kominu peci vCetné oplasténi hlinikovym plechem je dodavkou
dodavatele kremacni technologie.

Povrchova teplota izolovaného komina je uvazovana do + 50 °C.
Vné&jSi pramér izolovaného komina v horni ¢asti je 660 mm.
Izolace komina bude vyvedena nad stfechu budovy.
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Obezdéni kolem kominu provést tak, aby byla ponechana mezera (vzduch)
min. 50 mm od vné&jSiho povrchu izolace. Na stfeSe vzduchovou mezeru
prekryt limcem z nerezu, ktery je tfeba vodotésné pfivafit ke kominu (viz
vykres €. K3-0905/a).

Pro prichod kominl pres strop a stfechu budovy je tfeba otvoru o priméru
min. 900 mm — viz pfiklad na v. &. K4-0756. Zhotoveni prichodu kominu pres
strop a stfechu, olemovani a obezdéni, ocelové trouby s prekrytim na stfeSe
jsou dodavkou stavebni casti.

5.9 V prubéhu spalovaciho cyklu kremace se méni mnozstvi spalin. Vystupni
rychlost spalin z komina se pohybuje v rozmezi cca 7 az 14 m/s.

5.10 Obsluha kremacnich linek musi mit kvalifikaci a opravnéni pro obsluhu
plynové pece a plynového horaku.

Zarizeni kremacnich linek musi byt provozovano podle navodu k obsluze.
Poznamka:

e Kremacni pec je konstruovana pro spalovani tzv. ekologickych rakvi,
vyrobenych pfevazné z tvrdého €i mékkého dfevéného feziva, z tuhého
papiru Ci z preklizky lepené klihem, pfipadné z jejich kombinace, nikoliv
pro spalovani rakvi, vyrobenych z materiall, obsahujicich latky na
bazi fenolu & formaldehydu, nebo s ozdobami z hliniku a PVC.

e P¥i pfedani zafizeni do provozu dodavatel pfeda zakaznikovi ,Revizni

knihu plynového spotfebice®, ,Servisni knihu“ na 2 roky provozu dodaného
zafizeni v€etné navodl na obsluhu a udrzbu zafizeni kremacni linky.

e Vramci uvedeni do provozu bude na pecich provedeno autorizované
meéfeni emisi spalovanim tél v klasickych celodfevénych rakvich.

Upozornéni pro provozovatele:

Provozovatel je povinen provozovat kremacni zafizeni podle " Navodu pro
obsluhu kremacni technologie.

Je zakazano zejména:

Pouzivat kremaéni zafizeni k jinym ucelim, nez ke zpopelfiovani zesnulych a
to v rakvich pro kremace.

Provozovat kremacni zafizeni v ruCnim provozu, pokud toto neni
bezpodminecné nutné viz " Navod pro obsluhu ".

Zavazet do pece, pokud nebyl dokonale zpopelnén pfedchozi pfipad a
dokonale Cisty popel nebyl pfemistén do vychlazovaciho prostoru.

Veskera manipulace s ostatky béhem kremace nebo po kremaci, ktera je v
rozporu s provoznimi predpisy Ci ostatnimi pfedpisy platnymi pro zpopelfovani
zesnulych, jakoz i etickymi pravidly a pietou.
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6 PODMINKY STAVEBNI PRIPRAVENOSTI PRO MONTAZ
TECHNOLOGICKEHO ZARIZENI

6.1 Technické pozadavky na vybaveni a stav stavenisté

- DokonCené nosné a ztuzujici konstrukce pro kremacni technologii dle
projektu, betony suché, vyzralé, pfipravena vybrani v podlaze pro kolejisté
zavazecich vozu, i kdyz ustaveni kolejist zavazecich vozu bude provedeno az
pfi samotné montazi.

- Objekt krematoria, zejména mistnosti montaze technologie budou zastfeSene,
uzaviené a uzamykatelné. Ponechan bude pouze montazni otvor pro transport
technologie s prozatimnim zakrytim a s podminkou okamzitého definitivniho
uzavieni po nastéhovani technologie.

- Dokoncené omitky (obklady) vSech mistnosti s technologii, vymalovani,
ukoncena montaz osvétleni, dokoncené stropy vcetné pfipadného vymalovani
stropd.

- Po celou dobu vystavby stfezeni stavenisté.
- Zpevnéna pfijezdova cesta, osvétleni stavenisté a trasy dopravy technologie.

-V pfipadé poklesu teplot temperovani pracovisté na min. + 15 °C, jako
minimalni technologickou teplotu pro provadéni dila.

- Stavenisté bude po strance bezpecCnosti prace odpovidat bezpecnostnim
predpisim a vyhlaSkam platnym v zemi realizace stavby a dodavky
technologie.

- Celkova rozpracovanost krematoria pfed nastupem pracovniki na montaz
kremacni technologie musi byt v takovém stadiu, aby bylo realné stavbu
krematoria dokon¢it v prabéhu montaze kremacni technologie dle
dohodnutého harmonogramu. Po ukonéeni montaze kremacni technologie
musi byt vytvofeny podminky pro vydani souhlasu k zahajeni zkusebniho
provozu krematoria v€etné kremaci pfisluSnymi ufednimi organy.

6.2 Podminky zkusebniho provozu

- Bezplatné poskytnuti plynulé dodavky vSech energii ( el. energie, plynu).

- Po celou dobu zkuSebniho provozu =zajisténi nepretrzité pritomnosti
kvalifikovanych pracovnik( obsluhy (k zaskoleni).

- Zaijisténi nejméné 10 ks rakvi/pec stfedni hmotnosti (cca do 75 kg hmotnosti
téla zesnulého) vyrobené z dfevéného feziva bez natéru nebo opatfené
natérem feditelnym vodou.

- ZkuSebni provoz navazuje na zaSkoleni obsluhy, vysou$eni a temperovani
peci, délka trvani dle kontraktu.

6.3 Ostatni

- Zahajeni praci na montazi technologie spalovacich peci je podminéno
splnénim vySe uvedenych podminek staveni pfipravenosti.
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Podminky stavebni pfipravenosti dle této dokumentace doplfiuji uzavieny
kontrakt na dodavku a montaz zafizeni.

Stavebni pfipravenost bude zajiSténa objednatelem v souladu s navazujicimi
terminy, vterminu (harmonogramu), sjednaném v kontraktu na dodavku

technologie.
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PRILOHA &. 1

PARAMETRY PRIPOJENI, POZADAVKY NA ZAKAZNIKA
. Trvalé pfipojeni k internetu.

. Minimalni rychlost pfipojeni: 1Mbit/s (jeden megabit za sekundu) ob&ma sméry.
Doporucena rychlost pfipojeni: 4Mbit/s a vice.

. Sdélovaci kabely vést mimo silova vedeni — nebezpeéi ruSeni. Je durazné
doporuceno pouzit typ STP (stinény) — F/FTP, S/IFTP, SF/FTP.

. Hardwarové pfipojeni k internetu pro dvé a vice peci v krematoriu se provede jen
jednim kabelem (STP, ... s koncovkou RJ45 (8P8C)) k prvni peci v siti. Pece jsou
mezi sebou propojeny siti vlastni.

. Router fidiciho systému lze pfipoijit k internetu i pfes mistni sit krematoria, jako dalSi
,PC“Vv Ffadé.

. Pozaduje-li zakaznik moznost vlastniho pfipojeni k fidicimu systému pece
z internetu, musi mit na svém internetovém pfipojeni, do kterého bude zapojen router
fidiciho systému pece, zfizen vzdaleny pristup, napfiklad pres pevnou vefejnou IP
adresu. S pozadavkem zfizeni vzdaleného pfistupu je nutno se obratit na
systémového administratora krematoria nebo na poskytovatele internetového
pfipojeni. Nastaveni smérovani komunikace i pfistupové udaje do fidiciho systému
sdéli dodavatel.

. Ve firewallu internetového pfipojeni, pokud je vyuZit, neblokovat odchozi spojeni.

. Routeru fidiciho systému na strané WAN je tfeba pfidélit IP adresu z rozsahu
vnitfnich adres sité krematoria. Dulezité: pfi potfrebé pevného nastaveni (IP adresa,
maska_sité, vychozi brana), musi zakaznik sdélit tyto informace dodavateli pred
expedici zafizeni. V_opaéném pripadé bude v routeru fidiciho systému nastaven
,DHCP client".
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